BUREAU VERITAS Inspeccién y Testing, S.L.Unipersonal is a Notified Body under the number 0056

BUREAU

VERITAS

CERTIFICADO UE DE TIPO —tipo de produccion
EU-TYPE EXAMINATION CERTIFICATE — production type

N° CE-0056-PED-B3.1-KID 001-22-ESP-rev-A

BUREAU VERITAS Inspeccién y Testing, S.L.Unipersonal, Organismo de Control Acreditado por ENAC con acreditacion n°® 82/C-
PR428 actuando dentro del campo de su notificacion (Organismo Notificado 0056) , certifica que el tipo de produccion identificado a
continuacion, ha sido examinado segun los requisitos del mddulo B3.1 del anexo Ill de la Directiva de Equipos a Presién N° 2014/68/
UE, con resultado satisfactorio.

BUREAU VERITAS Inspeccién y Testing, S.L.Unipersonal, acting within the scope of its notification (notified body number 0056), attests that the
production type identified hereunder has been examined against the provisions of annex lll, module B3.1, of the Pressure Equipment Directive n°
2014/68/EU, and found to satisfy the provisions of the directive which apply to it.

Fabricante (Nombre) / Manufacturer (Name): KIDE S.COOP.

Direccion / Address: POLIGONO GARDOTZA SIN .
48710, BERRIATUA, Spain

Nombre comercial - Marca: KIDE o
Trading Name - Mark I e

Descripcion del equipo/conjunto / Equipment/Assembly description: | Maquinas Frigorificas. Conjunto.
Refrigerating machines. Assembly.

Identificacion del tipo de produccién aprobado: KSC-A-12/30
Identification of approved production type
Versions cubiertas por el tipo de produccion aprobado: Ver anexo. See annex.

Versions covered by the approved production type

Ver otros datos en la pagina siguiente / View other data on the back of this page.

Este certificado, con una validez de 10 afios, renovables bajo solicitud, excepto que la evolucién de la técnica 14/03/2032
pudiera afectar al tipo de produccién aprobado, es valido hasta (dd/mm/aaaa)

This certificate, which is valid for 10 years and renewable upon request, is valid, unless changes in the state of the art can

challenge the approved production type, until (dd/mm/yyyy)

Este certificado sera presumido nulo y solo el fabricante soportara cualquier consecuencia derivada de su utilizacién, en caso de modificacion realizada sobre el tipo de
fabricacion del equipo/conjunto, excepto la evolucién de la técnica, cuando ésta pueda afectar a la conformidad con los requisitos esenciales de seguridad o prescriban las
condiciones de su uso, y de forma general, cuando el fabricante no cumpla con cualquiera de sus obligaciones incluidas en la Directiva 2014/68/UE de 15 mayo 2014
transpuesta por el R.D. 709/2015.

This certificate shall be deemed to be void and the manufacturer shall alone bear any consequences pursuant to its use, in case of modification to production type of the equipment/assembly, or
changes in the state of the art, where this may affect conformity with the essential safety requirements or the prescribed conditions for use of the equipment/assembly, and generally where the
manufacturer fails in particular to comply with any of his obligations under directive nr 2014/68/EU of 15 may 2014 as transposed in the applicable law(s).

Fecha de la inspeccion (dd/mm/aaaa) / Date of inspection (dd/mm/yyyy): 24/01/2025
Inspector / Surveyor: AITOR NEGRO DE LA
TORRE
Realizado en El(dia/mes/afio) | Aprobado y registrado en Firmado por Firma autoriza@la por el Organismo Notificado n° 0056
Made at On (dd/mmlyyyy) Approved and Recorded in Signed by Signatur /-\ul “‘M i{ied Body No 0056
7 7
JAVIER S {‘?
LEIOA 24/01/2025 Spain = PARIS o
IRIGOYEN RECALDE 1828
Cadigo de registro / Registration Code : 2025/000012/CE-0056-PED AL
El presente documento esté sujeto a los términos de las Condiciones Generales de Servicio adjunto al ac 1 solicitante.

The present document is subject to the terms of General Conditions of Service attached to the agreement sigged by the applicant.
El presente documento no sera reproducido, salvo por el fabricante, de conformidad con las disposiciones del contrato firmado entre la entidad local de Bureau Veritas y el

fabricante.
The present document shall not be reproduced, except by the manufacturer in compliance with the provisions of the contract entered into between the local Bureau Veritas entity and the manufacturer.
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Informacién adicional (si aplica): NA

Other information (where applicable)

Para la actividad llevada a cabo para la emisién del presente DOSSIER DE CONJUNTO A PRESION KIDE
certificado, se tomé como referencia la siguiente documentacién | Modelo KSC-A-12/30

técnica del fabricante: N° de serie 6 de fabricacion del equipo: UDA0-002444

For the activity carried out for the issuance of the present certificate, the
following manufacturer’s technical book was taken as reference:

Existencia de un anexo al certificado de examen - Tipo de la UE -

Tipo de produccion NA

Existence of an annex to the EU — type examination certificate — production

type

Esta revision sustituye al certificado N° CE-0056-PED-B3.1-KID 001-22-ESP

This revision supersedes certificate

Motivo de la revision / Reason of revision:

Afadir nuevos modelos / Addition of new models

"Nota importante: las modificaciones incorporadas en la actual revision han sido evaluadas de acuerdo a la directiva 2014/68/UE; las partes del equipo/conjunto no
modificadas estan todavia en conformidad con la directiva 97/23/CE"

"Important Note: the modifications introduced by the present revision have been assessed according to directive 2014/68/EU; the parts of the equipment/assembly which are not modified are still
in conformity with directive 97/23/EC"

Lista de partes relevantes de la documentacidn técnica
List of the relevant parts of the technical documentation

1. INTRODUCCION. OBJETO

2. CARACTERISTICAS GENERALES DEL CONJUNTO
2.1 Descripcion del conjunto

2.2 Funcion

2.3 Condiciones de trabajo y disefio

3. ANALISIS DE RIESGOS

3.1 Identificacién de riesgos

3.2 Reduccion de los riesgos

3.3 Riesgos residuales

4. CLASIFICACION DE FLUIDO Y CONJUNTO
4.1 Fluido

4.2 Conjunto a presion

4.3 Categoria del conjunto a presion

4.4 Modulo para la confirmacién de la conformidad
4.5 Resumen

5. ACCIONES SOBRE EL CONJUNTO

5.1 Presién y temperatura de disefio

5.2 Tolerancias en espesores

5.3 Sistema de purga y ventilacion

6. NORMAS

6.1 Materias primas

6.1.1 Normas Armonizadas

6.1.2 Evaluacion Especifica de materiales

6.1.3 Aprobacion Europea de materiales

7. MATERIALES

7.1 Generalidades

7.2 Propiedades mecénicas

7.3 Materiales de soldadura

8. DISENO

8.1 Método de célculo

8.2 Tensiones admisibles

8.3 Coeficiente de uniones soldadas

8.4 Presién de prueba hidrostatica

8.5 Célculos

8.6 Resumen de los resultados de los céalculos
9. ELEMENTOS DE FUNCIONAMIENTO Y ACCESORIOS DE SEGURIDA

9.1 Generalidades BUREAU
9.2 Proteccion de los sistemas. VERITAS
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9.3 Proteccion de los componentes del sistema
9.3.1 Proteccion de los compresores.

9.3.2 Proteccion de recipientes a presion.

10. PROCESOS DE FABRICACION

10.1 Procesos y personal de soldadura

10.2 Prueba de resistencia a la presion

10.3 Proteccion de superficies

10.3.1 Proteccion interior

10.3.2 Proteccion exterior

11. PRUEBAS E INSPECCIONES

12. MARCAS Y ETIQUETADO

13. INSTRUCCIONES DEL FABRICANTE

14. LISTA DE LOCALIZACION DE RIESGOS ESENCIALES DE SEGURID

ANEXO 1. CALCULOS

ANEXO 2. PLANOS
ANEXO 3. ESPECIFICACIONES DE MATERIALES

ANEXO 4. INSTRUCCIONES DEL FABRICANTE
ANEXO 5. PROCEDIMIENTOS DE FABRICACION
ANEXO 6. HOJA DE DATOS DE FLUIDOS.
ANEXO 7. DECLARACION DE CONFORMIDAD

ADENDUM DICIEMBRE 2024

1.- AMPLIACION DE EQUIPOS

1.1- Resumen de Ampliacién de Equipos
1.2- Listado de Equipos Categorizados
1.3- Componentes

1.4- Certificados

2.- VALVULAS DE SEGURIDAD

2.1- Célculos

2.2- Anexo |

2.3- Certificados

Lista de versiones cubiertas (si aplica)

List of the versions covered (where applicable)

VER ANEXO.
SEE ANNEX.
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Anexo al Certificado

Annex to the Certificate

FAMILIA Equipo Serie Modelo
KPA [Modelo] | 3,5,8,10,13,15,20
KPM [Modelo] | 4,5,6,8,10,134,15,20,25,30
KPMH [Modelo] | 3.4,5,6,8,10,13,15,20,22
KPB [Modelo] | 3,4,5,7,8,10,15,20,25,30,40
KIDEPACK - compacto KPC [Modelo] | 6,8,10,13,20,25,40,45
KPTC [Modelo] | 6,13,30,40,45
KPDE [Modelo] | 8,13,20,30
KPMB [Modelo] | 6.8,13,15,20,25,30
. KPBM [Modelo] | 8,10,15,20,30,40
= KPA[Modelol-s-c | 3,5,8,10,13,15,20,25,30
= KPM[Modelo]-s-c | 4,5,6,8,10,134,15,20,25,30,35,40,50
2
2 KPMH[Modelo]-s-c | 3,4,5,6,8,10,13,15,20,22,25,30,35,40
= UNIDAD KPB[Modelo]-s-c | 3.4,5.7,8,10,15,20,25,30,40,50,60,80
CONDENSADORA KPC[Modelo]-sc | 6,8,10,13,20,25,40,45,60,80
KIDEPACK KPTC[Modelo)-s-c | 6,13,30,40,45, 60, 80, 90
KPDE[Modelo]-s-c | 8,13,20,30,40,60
KPMB[Modelo]-s-c | 6,8,13,15,20,25,30,40,50
KPBM[Modelo]-s— | 8,10,15,20,30,40,100
DESCONGELADORA KD [Modelo] | 50,75,100,150,200,250,300,350,400,500
0.7512, 113, 1,5/4, 2/5, 316, 318, 410, 5/12, 6/15, 8120, 10/25,
SECADERO KS [Modelo] | 12/30, 15/35, 15/40, 20/50, 25/60, 30/70, 30/80, 40/100,
03, 04, 05, 06, 08, 1015, 20, 25, 30, 35, 40, 50
UMB [Modelo] | 6040M, 6050M, 7065M, 7070M, 8100M, 8130M, 8150M, 8220M,
MAX - compacto 6048M, 7068M, 8098M
P 60B0L, 6075L, 7100L, 7130L, 8150L, 8200L, 8250L, 6048L,
7068L, 8098L
MAXI 6040M, 6050M, 7065M, 7070M, 8100M, 8130M, 8150M, 8220M,
UNIDAD 6048M, 7068M, 8098M
CONDENSADORA UCC [Modelo] | 6060L, 6075L, 7100L, 7130L, 8150L, 8200L, 8250L, 6048L,
MAXI 7068L, 8098L
6035H, 6040H, 7050H, 7065H, 8070H, 8100H, 8130H, 8150H
UNIDAD ECC [Modelo] | 4030L5T, 5040M. 5050L., 5060L, 5075L, 5048M, 4038L, 5048L
ECF [Modelo] | 4030L5T, 5040M. 5050L, 5060L, 5075L
COMERCIAL coggﬁggfé&?_m ECS [Modelo] | 5040M. 5050L, 5060L
ECI [Modelo] | 5040M. 5050L, 5060L
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